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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouzitia a vyhotovenie timiacich vloZiek TVS
vyrabanych firmou TECHNOV s.r.o. a platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu, preberanie, dodavku a
pouzivanie tychto vyrobkov od 1.11.2017.

1. VSEOBECNE

Pouziva sa Standardne k zabraneniu Sirenia vibrdcii a hluku v potrubi vloZzenim medzi vzduchotechnickd jednotku
a potrubie alebo ventilator a potrubie. Vyraba sa Standardne z polotovaru timiacej vlozky (pogumovana textilna
tkanina ukoncenad po oboch stranach pozinkovanym alebo nerezovym plechom). VioZzka je vyrabana v troch
vyhotoveniach:

Typ timiacej vlozky

TVS — timiaca vloZzka bez prirub ,vkladd sa vacsinou do potrubia,
TVS1P - timiaca vloZka s jednou prirubou 1P

TVS2P - timiaca vlozka s dvoma prirubami 2P

TImiace vlozky st ur¢ené vacsinou na Utlm vibrécii z ventildtora alebo VZT jednotky . Priruby m6zu byt lisované alebo
ploché . Priruby su k pasu timiacej vlozky z textilnej tkaniny pripevnené bodovymi zvarmi alebo ,,clinch” spojmi.
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Obrazok ¢. 1 TVS2P- timiaca vloZka kruhovd s dvoma lisovanymi prirubami

Standardna prevadzkova dizka timiacej viozky hranatej (Lp) je 110 mm (Lm=130mm)
Rozmery vid. tabulka €.2.
Lp - prevadzkova dizka

Lm - maximalna dizka

Tlmiaca vloZka pozostdva z lisovanej priruby s otvormi na pripojenie k ventilatoru alebo vzduchotechnickd jednotku .
Pas pogumovanej textilnej tkaniny je vloZzeny do prirubového ramu, ktory je pevne pripevneny bodovymi zvarmi
alebo ,clinch” spojmi. Maximalne rozostupy bodovych zvarov alebo ,clinch” spojov si max. 100mm. Priruby su
z dévodu ochrany pred elektrickym prddom chranené vzajomnym vodivym prepojenim pomocou uzemnovacieho
kabla .
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Plochd priruba je vyhotovena z pozinkovaného plechu na vysekdavacom stroji alisovand priruba je vyrobend
lisovanim z ocelového plechu. Povrchova Uprava ocelového plechu je tvorena pozinkovanim s hrdbkou zinku 275
gr.m?.

Prevadzkova teplota prevedenia ST ,Standard” od -25°C do +80°C.

Prevadzkova teplota prevedenia Dym ,Dymovod“ od -25°C do +200°C.

Prevedenie - PREV :

ST-130-Zn prevedenie ,Standard” — Lm (vid’. Tabulka ¢. 2) — materidl pozinkovany plech
ST-190-Zn prevedenie ,Standard“ — Lm (vid. Tabulka ¢. 2) — material pozinkovany plech
ST-150-Ne prevedenie ,Standard” — Lm (vid. Tabulka €. 2) — material nerezovy plech
Dym-150-Zn prevedenie ,,dymovod” — Lm (vid. Tabulka €. 2) — material pozinkovany plech
Dym-240-Zn prevedenie ,dymovod” —Lm (vid. Tabulka ¢. 2) — materidl pozinkovany plech

Tabulka. €. 1 Tabulka rozmerov a hmotnosti TVS

TVS TVS-1P TVS-2P
D t H D t H D t Hmotnost H
100 130 1,4 100 130 100 130
125 130 1,8 125 130 125 130
140 130 2,0 140 130 140 130
150 130 1,8 150 130 150 130
160 130 2,1 160 130 160 130
180 130 2,4 180 130 180 130
200 130 2,7 200 130 200 130
225 130 2,1 225 130 225 130
250 130 2,4 250 130 250 130
280 130 2,6 280 130 280 130
315 130 2,9 315 130 315 130
355 130 3,3 355 130 355 130
400 130 2,3 400 130 400 130
450 130 2,7 450 130 450 130
500 130 2,9 500 130 500 130
560 130 3,2 560 130 560 130
630 130 3,6 630 130 630 130
710 130 3,1 710 130 710 130
800 130 3,3 800 130 800 130
900 130 3,6 900 130 900 130
1000 130 4,0 1000 130 1000 130
1120 130 4,3 1120 130 1120 130
1250 130 3,3 1250 130 1250 130
1400 130 3,6 1400 130 1400 130

www.technov.sk * technov@technov.sk




TECHN

e —

Tabulka. €. 2 Tabulka diZok

D<631
BEZ PRIRUBY 1P S 1 PRIRUBOU 2P S 2 PRIRUBAMI

Lp - Lm - Lp - Lm - Lp - Lm -

prevadzkova | Maximalna| prevadzkova | Maximalna| prevadzkova | Maximalna

dizka (mm) |dizka (mm)| dizka (mm) |dizka (mm)| dizka (mm) |diZka (mm)
ST-130-Zn 140 160 170 190 200 220
ST-190-Zn 190 220 220 250 250 280
ST-150-Ne 160 180 190 210 220 240
Dym-150-Zn 160 180 210 230 220 240
Dym-240-Zn 230 270 270 310 300 340

D >630
BEZ PRIRUBY 1P S 1 PRIRUBOU 2P S 2 PRIRUBAMI

Lp - Lm - Lp - Lm - Lp - Lm -

prevadzkova | Maximalna| prevadzkova | Maximalna| prevadzkova | Maximalna

dizka (mm) |dizka (mm)| dizka (mm) |diZka (mm)| diZka (mm) |diZka (mm)
ST-130-Zn 170 190 200 220 230 250
ST-190-Zn 220 250 250 280 280 310
ST-150-Ne 190 210 220 240 250 270
Dym-150-Zn 190 210 210 260 250 270
Dym-240-Zn 260 300 300 340 330 370

2. SPOSOB OBJEDNAVANIA

V objednavke je potrebné uvadzat typ timiacej vlozky, priemer, prevedenie a pocéet objednanych kusov.

Vzor objedndvania: TVS (1P,2P) - d / PREV / mnoistvo ks

TVS (1P,2P) - d - PREV - (pocet kusov)

Pocet kusov

Prevedenie

Priemer

Typ timiacej vlozky

Priklad objednania kruhovej timiacej viozky o priemere d=200, prevedeni SP-130-Zn dizky Lm 260mm a tepelnej
odolnosti max. 80°C v pozinkovanom prevedeni:

TVS 200 - ST-130-Zn / 1ks
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Priklad objednania kruhovej timiacej vlozky s jednou prirubou o priemere d=200, prevedeni SP-150-Zn dizky Lm
230mm a Specialnej teplotnej odolnosti max. 200°C v pozinkovanom prevedeni:

TVS1P 200 — SP-150-Zn - 1ks

Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinualne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,
v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.

Hotovy vyrobok je nasledne doruc¢eny na miesto podla poZiadaviek zakaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany
zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zaruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania
vyrobku. Vyrobok musi byt udrZzovany v krytych a suchych priestoroch.

Montdz timiacej vlozky spociva v primontovani vlozky k potrubiu alebo ventilatoru pomocou skrutiek zavedenych do
otvoru v rohovniku.

Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo
na technicku inovéciu a nie je povinny tuto zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.

Suvisiace normy:

CR 12792 (12 001) Vetranie budov. Nazvoslovie.

STN EN 1505 Vetranie budov. Kovové a plechové potrubie a tvarové kusy Stvorhranného prierezu. Rozmery.
STN EN 1506 Vetranie budov. Kovové plechové potrubie a tvarové kusy kruhového prierezu. Rozmery.

STN EN 12220 Vetranie budov. Potrubna siet. Rozmery kruhovych prirub na vieobecné vetranie.
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